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�技术改造

钢管打捆用钢带开卷小车的设计

张积华

������� 大冶钢铁集团公司无缝钢管厂�

摘 要 介绍了该厂设计的钢管打捆用钢带开卷小车的工作原理和基本结构
。

此小车具有存

放
、

夹持
、

运输钢带的功能
，
生产应用效果很好

。
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我厂成品钢管采用外购的钢带捆扎成

型
。

钢带一般盘绕成圆盘状
，
重约����

，

宽

����
，

厚�
·

���
，

四周用铁皮卡卡住
，

使用

时
，

将铁皮卡剪断后
，

钢带会向外弹展开
，

使

占地面积增大
。

我厂使用的打捆机是手动式
，

工作时
，

要

将长��一��� 的钢管捆不等距地捆扎几道
，

需要将钢带随着操作者一起移动
。

因钢带卷

较重
，

移动不便
，

操作人员只好拖着钢带头

在工作线上来回动作
，

脚下钢带散布
，

极不

安全
。

为了改善钢管打捆的工作条件
，

设计了

具有存放
、

夹持
、

运输三种功能的钢带开卷

小车
。

该小车轻便
、

结构简单
，

装填钢带方

便
，

操作灵活
。

� 开卷小车的结构

小车由车体
、

箱壳
、

夹持装置组成�图��
。

图 � 开卷小车结构示意

�一夹持装置 �一箱壳 �一车体

作者 男 ����年�月出生 高级工程师

�
�

� 车体

由。 ��
�

���� 的镀锌钢管弯成� 型架
，
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底边装有�对橡胶轮
，

轮孔与轴的装配采用

自润滑轴承
。
� 型架的下横边较长

，

橡胶轮的

中心高又����
，

小车静止不动时
，
重心 自然

前倾
，

落于底框内
，

使小车不会倾翻
。

小车的

上方焊有一开 口的工具匣
，
用于存放打捆用

套扣和操作工具
。

�
�

� 箱壳

用于安放钢带
，

由��� 厚的钢板弯卷成

型
。

箱壳前盖可以打开
，

内空比钢带卷外径大

��一����
。

箱壳焊在车体上
，

在箱壳的左上

方与车体成��
“

角处开一窄槽
，

钢带头由此槽

伸出
。

箱壳的中心装有�根心轴
，

与车体焊为

一体�图��
。

轴承�装在轴�上
，

支承架呈十

字形与轴承的外圈相配
，

钢带卷搁置在支承

架上
，

拉动钢带头
，

支承架便绕心轴逆时针

转动
，

使钢带卷开卷
。

心轴的右端加工有一

键槽�图�所示的 �一 �断面处�与环形沟槽

相通
。

手柄�上有一平键�与心轴上的键槽相

配
。

当关闭罩盖�时
，

将手柄�上的平键置于

心轴�的键槽位置
，

稍用力前推
，

推力通过罩

盖�使蝶簧�变形
。

当平键�后端超过 �一 �

断面时
，

再将手柄旋转���
，

外力释放
，

弹簧

力迫使平键贴紧 �一 �断面而不能后移
。

此

蝶簧既是锁紧罩盖的机关
，

又是支承架轴向

定位的零件
。

开启罩盖时
，

按以上反向操作

即可
。

�
�

� 夹持装置

由�对中���� 的小压轮组成�图��
。

壳

体�焊接在箱壳窄槽位置
，

下底面也开有一

窄槽
，
让钢带穿出

。

壳体的两侧面有�个向上

的月牙槽
，

光洁度较高且耐磨
。

下轮�铆接在

壳体�上
，

上轮�的轴伸可在月牙槽内上下滑

动
，

扭簧�一端的两只卡脚分别卡在上轮�的

二端轴伸上
，

扭簧�及另一端的卡脚都固定

在心轴�上
，

上轮�可绕 自身转动
。

工作时
，

手拉钢带头�向上
，

反推压轮�
，

克服弹簧力

沿月牙槽向上滑动
，

二轮间的开 口度较大
，

钢

带被拉出
。

当人力释放后
，

扭簧�便迫使上轮

�沿月牙槽下滑
，

将钢带紧压在下轮上
，

防止

钢带弹出
。

�����������������������
‘‘‘‘ ��山�‘ 曰曰曰曰曰曰曰曰曰

����������� ���

户户户户户户‘ 声���、、、、、 一

���三���

厂厂一一一一

���
二

不 、� 、 、 ���

圈� 铜带夹持装�示意

�一下轮 �一钢带 �一上轮 �一扭簧

�一心轴 �一壳体

图� 心轴装配示愈

�一心轴 �一轴承 �一支承架 �一档环

�一罩盖 �一平健 �一手柄 �一操簧

� 小车工作原理

钢带开卷靠人力
，

先将钢带卷置于箱壳

内支承架上
，

剪断铁皮卡
，

转动支承架
，

钢

带通过箱壳左上端与开卷小车垂直中心线呈

��
。

所开的窄槽穿出箱壳
，

由焊在箱壳外缘的

与窄槽相通的夹持装置夹住钢带
，

夹持力由

扭簧提供
，

弹簧力约���
。

夹持装置中的夹持



钢 管 ��

轮下轮不动
、

上轮可转动并可上下移动
，

钢 由库房运送至现场的任务
。

带头的出口高度相当于中等身高的操作工人

站立时的垂手高度
。

在夹持轮上
，

始终留出 � 结语

���” ����� 长的带头
，

工作时
，

只需拉住钢 该开卷小车投入生产�年多来
，

使用效

带头稍用力即可拉出钢带
� 不工作时

，

扭簧 果很好
，

钢带卷存放
、

夹送
、

运输方便灵活
，

向下推上轮
，

使钢带被夹在二轮之间不会弹 钢管捆扎快速
、

安全
。

出
。

该小车还可充当运输工具
，

承担钢带卷 �收稿日期
�����一��一 ���

司卜啼护司卜心夕司价司卜创产司卜心夕

�答读者问

焊管生产技术问题解答
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问 镀锌层重量如何计算�

答 镀锌层重量的计算方法有多种
。

热镀锌管的锌层重量计算方法如下
� 一

�����������一 ��标准附录�
“

镀锌层的重量测定－氛化锑法
” 。

其要义是
�

截取一定长度的镀锌钢管

作试样
，
洗净表面

，
干燥后用天平测重

� 称量后
，

将试样浸入三氛化锑 �����
�
�或三氧化锑 ���刃

��与盐

酸 �相对密度�
�

���配制的试液中
，
除去镀锌层

�
取出试样

，

水洗
、

干操后
，

再用天平测重
�
求出试样失去

的锌层重量
，

除以试样内外表面积
，

即为实际测定重量－镀锌层在单位面积上的镀层重量
。

���理论计算重量是利用��������一�� 标准中表�直接计算而得
。

对于不同公称口径的钢管
，
表中均有

�个镀锌钢管比黑管的增加重量系数�
。

电镀锌管也可以用氯化锑法直接测定
，

求出锌层重量
�也可以用理论计算法 �即法拉第第一定律和第二

定律�
，
先计算电镀锌层厚度�

，
然后求出单位面积内的镀锌层重量

。

���几�叭� �������

式中 �－ 电镀锌层厚度
，
产� �

�－电化当量
， ���

·

� �可查常用金属的电化当量表
，
锌的电化当量为�

�

��飞��
·

��
，

几－阴极电流密度
，
����

，�

�－ 电镀时间
，
��� �

叭－阴极电流效率
，
� ，

�－ 电镀金属密度
， ����

�
�可查金属密度表

，

锌的密度为�
�

������
�
�

。

例
�

加工一批电镀锌管
，

采用��������
� ， �一 ������

，

电镀锌溶液的仇����
，

求镀锌层厚度为多少拌��

解
�
已知�����

�

������
， ，

��一 �
�

������
·

�
，

并代入已知条件
，
得

����‘�仇� �������� �
�

���� �� ��� ���� ������� �
�

��幻��
�

� �拜��

即采用每平方厘米�� 的阴极电流密度
，

浸镀�����
，

在电镀锌溶液阴极电流效率为���的状态下
，

该批

电镀锌管表面锌层厚度为��
·

�产�
，
即�

·

�����
。

除上述方法外
，

不管是热镀还是电镀
，
只要在生产中配备了锌层测厚仪

，
不用计算便可直接测出镀锌层

的厚度
，
进而求出单位面积的镀锌层重量

。

�四川省江油市长戎镀锌厂 童林森�


