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韩国不锈无缝钢管工业考察

马兆 刚 邢瑞祯

�抚顺钢厂 �

详细介绍了韩国三美 ������� 钢公司的不锈无缝钢管生产设备及工艺
。

关拍祠 不锈无缝钢管 生产设备 考察
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抚顺钢厂为无缝钢管分厂的改造
，
曾先

后赴俄罗斯
、

韩国
、

德国考察
。

现将我们于

����年 �月对韩国三美 ������� 钢公 司

不锈无缝钢管车间的考察情况简介如下
。

� 棍况

三美钢公司是特殊钢 公 司
，
����年建

厂
。

目前
，
年产钢���万�

，
全公司共有����

名职工
，

其中
，

钢管车间共有职工 ��� 名
，

年产钢管�
�

�万�， 其中���为不锈钢管
，

其

余为碳素钢
、

合金钢及轴承钢钢管
。

钢管车间的热加工设备 是 ������� 的

挤压机
，
产品规格为小��������� 冷加工

设备是冷轧管机和冷拔管 机
，
产 品 规格为

小�������
，
成材率���一���

。

车间平面布置示意见图 �
。

� 主要生产设备

�
�

� 热加工设备

卧式感应加热炉 �组
，
分别用于管坯的

初加热和扩孔后的再加热
。

“ ���� 扩孔机 �台
，
用 于将管坯中心

孔扩大
。

�������卧式挤压机 �台
，
挤后钢管的

最大直径�����
。

热锯 �台
，
用于锯切挤压管的杯底

。

冷床 �组
，
收集热挤压钢管

。

�
�

� 冷加压设备

冷轧管机�台
，

其中�台为俄式�����，

带有两个液压缸
，
用于平衡冷轧机架往返的

惯性力， 另 �台为德国��������高速冷

轧管机
，

班产小���� � ���钢管�
�

��
。

冷拔管机 �台
，
双链

，
下出料

。

上料端

由一个大轮盘将 �个芯棒轮番转上
、

转下
，

和我国苏家屯铜加工厂从 日本引进的�����

冷拔机相类似
。

挤头机�台
，

适应规格为小��一�����
。

全
�

� 酸洗
、

退火设备

辊底式连续退火炉 �台
，

燃料
�

轻油
。

室式气体保护炉 ‘ 台
，

用于处理合金青
，
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圈 � 钢，车间平面示惫
�一卧式感应 护 �一扩孔机 �一卧式感应 沪 卜

挤压机 �一冷床 �一气体保护炉 �
、

卜辊底式连

续退火炉 �一清理 台架 ��一挤头机 ��一酸洗槽 ��一矫 直机 ��
、

��一冷拔管机 ��
、

卜
冷轧管机

��一脱脂坑 ��
、

��
，

��一娇直机 ��一无心磨床 ��一成 品检查台 ��一探伤机 ��一打印标记机 ��一成品

库 ��一精密管封闭间 ��一管坯放置场

酸洗设备包括酸洗槽
，

高压水冲洗
、

热

风吹刷等系统
。

�
�

� 精整设备

矫直机 �台
。

其中 �台用于粗矫热管
，

�台用于矫冷管
， �台用于成品管的精密矫

直
。

外圆磨床
、

涡流探伤机
、

打印标记机各

�台
。

� 工艺简述

�
�

� 热加工段

�
�

�
�

� 管坯

我们在现场只看 到 小����� 火 ���� �

�����一种尺寸的管坯
。

扒皮 刀 花很细
，

光洁度可达 尸��
�

����林�
。

�
�

�
。
� 热加工工艺流程

扒皮钻孔后的管坯由辊道送入卧式感应

圈加热
，
然 后由后面的辊道 送 到扩孔机扩

孔
。

扩孔前在管坯内孔添加一种很细的玻璃

粉 �从 日本进 口 �
，
内孔顶端放置 �个锥形

金属帽
，
冲杆冲压金属帽

，
将 小���� 内 孔

扩为 小���� 孔
，
金属帽从下面掉出

，
冲杆

从上面抽回
。

然后用人工将管坯夹到另一返

回辊道上
，
送到另一个感应圈进行加热

。

加

热好的管坯送到挤压机上
，

挤压成小���� �

���
、

长度 �� 多的钢管
。

锯切下的 挤压

杯底很薄
，
大约 �一��� 厚

，
加上切掉的管

头
，
总长也不超过 ����

。

而我国 �������

挤压机所留的杯底与切头总长度要长得多
。

�
�

� 冷加工段

冷加工前的管料一律要进行热处理
。

热

处理在辊底式连续炉中进行
，
出 口处喷水

。

热处理后的管料进 行 酸 洗
，

酸洗液为

��� ���� 。
�个 酸洗槽都有槽边吸风装

置
，
即使走到槽边也闻不到酸味

。

管料修磨只有一个工人操作
，
因缺陷很

少
，

个别缺陷用手砂轮稍加清理即可
。

冷拔管需要先挤头
。

将管料的一头伸入

挤头机
，

将头部一段挤成小圆管�见图 ��
，

不像我国打成实心
。

冷拔机钳 口孔型为圆形
。

冷拔后头子仍

不夹扁
。

冷拔润滑是在何支管料的内外表面

涂一层糊状润滑油 �从 日本进 口 �
，

采用短

芯棒拔制
，

拉模为弧形模
。

拔 出 的 钢管平



们 ， 奋

直
，
没有弯曲

，
没有划伤

。

操作工人每找 �

根钢管
，
便 仔 细检查 �次芯头

，
操作很认

真
。

圈 � 冷拔挤头形状

我们在现场看到
， �台冷轧管机都是用

中���� � ��� 管料生产 小���� � ��� 的

不锈钢管
。
����� 冷 轧管机生产的钢管长

���
，
��������冷轧管机生产的钢管长

度约���
。

钢管去油是在车间一端的地坑中进行
，

去油剂也是从 日本进 口的
。

因为润滑剂中含

氯化石腊
，

使用一般的去油剂不能清除掉
。

�
�

� 精整设备

立式斜辊矫直机 �台
。

该矫直机与我国

矫直机不同的是 �个辊都是主动的 �国产矫

直机 �个主动辊 �
，
钢管与矫直辊之间滑动

减少
，
从而避免钢管被擦伤

，
所以矫出的钢

管表面质量好
，
无擦伤

，
无矫痕

。

外圆磨床 �台
。

因钢管外表面基本无缺

陷
，

所以该磨床不常开动
。

打印标记机 �台
。

检查合格的钢管送打

印机打上油印
，
标明钢种

、

炉号
、

规格
。
打

印机是在一个轮子上装有橡胶字头
，
轮子上

方涂油墨
，
钢管从轮子下方通过时

，
轮子旋

转
，

就压出一排清晰的字印
。

钢管包装很整齐
、

牢固
，
内有塑料布

，

外有编织布
。

先每隔 �� 用小钢带捆好
，
然

后两端各用一大钢带捆牢
。

为增加牢固性
，

大钢带下面垫有小木板
。

� 产品质皿

钢管内外表面质量很好
，
无划伤

，
无擦

伤
，
壁厚不均不超过 土���

。

这除了各工序

精心操作外
，
还采用了一些其他必要措施

，

如全车间吊料一律用尼龙绳而不用钢丝绳
，

中间工序的钢管捆绑用编织带而不用铁丝
。

成品库中钢管放置在料架上而不是垛放
。
生

产传票装入硬质透明塑料卡内
，

插在每捆料

端
。

每个岗位上冬季都设 �只电炉供取暖
。

车间的环境 卫 生好
，
工人身上

、

手
�

�无油

污
，

所以产品表面很干净
。

由于产品质量较好
，
该公司生产的不锈

无缝钢管除供本国使用外
，
还销往美国

、

澳

大利亚
、

东南亚各国及中国
。
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《 连轧钢管 》
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冶金工业出版社出版
，

龚尧
、

周国盈主编的 《 连轧钢管 》 一书，
以消化宝山钢铁总厂无

缝钢管厂引进新技术为基础
，
系统地论述了现代化连轧钢管热轧生产工艺

、

精整工艺
、

油井

管生产工艺及其有关参数选择
、

计算
。

�司时
，

还个面地介绍了穿孔仇
、

连车�节机
、

张减机
、

冷据
、

矫直设备
、

水压试验机
、

步进式冷床
、

热定心机
、

加热炉及液压润滑等
。

本书可供从事连轧钢管科研
、

设计及生产的工程技术人员和大专院校师生参考
。


