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深化钢管标准改革
，

加快与国际标准接轨

刘松泉 乌吓克平
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钢管分技术委员会是全国钢标准化技术

委员会下属的分会
，

近年来
，

我们开展了钢

管标准化改革工作
，

现将这一工作进展情况

介绍如下
。

� 认真做好钢管标准调研工作
，

对现行标准

进行全面清理
，

力争在 ����年前完成钢管标

准的复审及修订

钢管标准由无缝钢管标准
、

焊接钢管标

准和异型钢管标准三部分组成
。

目前我国制

订的标准有国家标准
、

行业标准及企业标准
。

钢管标准数量大
、

专业标准多
、

标准使用年

限长是这些标准的特点
，

一些标准已不能适

应和满足当前生产和市场经济的需要
。

为加速钢管标准化改革的步伐
，

使钢管

标准较好地满足经济发展的需要
，
����年 �

月钢管分技术委员会召开 了会议 �中山会

议�
，

参加会议的委员
、

生产厂和用户代表对

现有的 �� 个钢管标准进行了全面清理审核
，

并按实施情况及存在问题进行处理
�

废止了

�� 个多年不使用的标准
，

复审确认了 �� 个

标准
，

办理了修改通知单的 �个标准
，

并确

认了需要修订的 �� 个标准
�
会后又将 ����

年制订的 �����
，
���

，
���

，
���一���等 ��

个 异型钢管标准合并为 《复杂断面异型钢

管 》 标准 �将 ��������
，
��������和 ���

�����。 等各类低压流体输送用焊接钢管标

准合并为 《低压流体输送用 �或镀锌�焊接

钢管 》 标准
。

通过清理
、

审核
、

废止
、

合并
，

钢管标

准已由原 �� 个减至 �� 个
，

钢管标准的组成

更加合理实用
。

����年 �月
，

钢管分技术委员会在上海

召开了无缝管
、

焊管和异型管三个工作组会

议
，

布署了标准修订和复审确认工作
，

对需

要修订的标准进行了总体安排
，

并确定了力

争在 ����年前对全部钢管标准进行一次修

订和复审确认的工作 目标
。

� 深化标准的体系
、

结构及内容改革
，

加速

与国际标准接轨

�
�

� 开展对钢管标准的调研

钢管分技术委员会通过调查表的形式
，

对一些钢管生产厂的工艺装备
、

执行标准
、

机

组产量
、

产品质量等问题进行了调研
。

调查的无缝钢管生产装备有 中�����

扩管机组
，
中����� 自动轧管机组

，
中���

，

����� 周期轧管机组
，
中����� 限动芯棒轧
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管机组
，
���� ����轧管机组

，
中����� 自动

轧管机组
，
中����� 顶管机组

，
中��������

轧管机组
，
币����� 狄舍尔轧管机组等

。

调 查 的焊 接 钢 管 生 产 装 备有 ①�� 一

����� 及 �����
，
����� 直缝焊管机组

。

上述机组除执行国家
、

行业
、

企业标准

外
，

还 直接 采 用 如 ��� ���
，
��� ��

� ，
���

��
，
�����

，
��

，
���

，
���� ���

，
����

����
，
��������

�

�������
�

������
，

���

�����
，
��������

，

��������
，
��������

，

�������等国外标准
。

调查结果表明
，

我国钢管标准与大多数

工业化国家的标准存在明显的差异
，

主要表

现在
�

���我国现行钢管国家标准都列有尺寸

规格表
，

而 ���
，

���
，
���� 和 ��标准基

本上是以通用标准列出
，

专用管标准只引用

通用标准的规定
。

���我国钢管标准通常采用数字和元素

符号相结合的方式表示钢号
，

但从钢的牌号

上看不出其用途特点和强度指标
� 而国外标

准的非合金钢则采用强度表示钢号
，

如 ���

�����标准中的 ������
，
������等

。

���我国标准对冶炼方法规定得较为详

细
，

而国外标准对钢的冶炼方法规定得较为

简单
，

对钢的处理工艺一般不作规定
，

重点

是保证产品质量
、

性能等技术指标
。

吸��性能指标方面我国标准比国外标准

规定得更详细
。

针对上述差异
，

钢管分技术委员会于

����年 �月在成都召开会议
，

研究钢管标准

结构与内容的改革和与 ��� 及国外标准接

轨等问题
。

会议认为
�①在一般产品标准中 ，

不应再列出尺寸规格表
，

而应采用通用的钢

管尺寸标准
。

②对冶炼方法应只作原则
、

简

单的规定
，

对冶炼过程
、

处理工艺和铸锭方

式可不作限制
。 ③应参照国际上众多的钢管

标准 �如 ���
，

���
，
���

，
���

，
�� 等�

，

对

常用非合金钢 �主要是碳锰钢�管的牌号采

用单列体系
，

以其用途及强度级别表示牌号
，

以利于使用
、

选型
、

管理和生产的组织与质

量控制
。

�� � 制定通用标准
，

简化标准内容

在钢管标准中
，

尺寸规格表占有较多的

篇幅
，

使标准的篇幅过长
，

数据过多
，

为此
，

我们制订了 《无缝钢管尺寸
、

外形
、

重量及

允许偏差 》 通用标准
。

该标准不仅在钢管尺

寸及尺寸允许偏差方面与 ��� 接轨
，

并且尺

寸系列化
，

而且专用管标准可直接引用 �如

近年修订的 ��������
，
��������

，
������

标准�
，

由此大大简化了标准
。

�
�

� 积极采用 ��� 和国外标准
，

加快与国

际先进标准接轨的进程

钢管分技术委员会十分注重采标工作
，

要求标准立项单位填报采标内容
，

制 �修�订

标准时要进行国内外标准对比
，

尽量让国际

�或行业标准�的技术指标与国际标准接轨
。

如制订的 《无缝钢管尺寸
、

外形
、

重量及允

许偏差 》 国家标准采用了 �������
，
�������

和 ������� 标 准 � �������� 采 用 了

�������
，
�������和 ���� ���标准等

。

钢管标准积极采标
，

使制 �修�订标准的水

平提高
，

更能满足国内外用户的要求
。

�� � 关于钢的牌号表示方法

我国钢管标准的牌号一直沿用原苏联标

准的成分设计与表述方法
，

它们存在以下不

足
�

���钢的牌号 �非合金钢�仅反映成分中

碳
、

锰的平均含量
，

而不能反映钢管的重要

特性－强度指标
，

更不能反映专用管的使

用特性
。

���钢的碳
、

锰限定在一定范围内
�

宕炯

管的生产及质量控制带来不刊影响

���与相关标准不衔接
，

影
�

�

干
‘
产品沐冷

体系的标准化
。

现行的 �������飞
，
�匕了扎 等

钢的标准 已经以材料的屈服强度表示牌号
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�如 ����
，
����

，
��连�和 ����等�

，

它为 ����
，
���

，
��� 等�接轨

，

与我国现行的基

钢管标准的修订提供了借鉴
。

础标准������一��
，
�������� 一 ���及钢管

为使钢管标准更好地为社会主义市场经 产 品 标 准 �������一 ��
，
������一 ��

，

济服务
，

钢管分技术委员会提出了无缝钢管 ������一�� 等�都能较好地衔接
。

考虑到钢

非合金钢的成分设计及牌号表示方法 �见表 管的牌号尽可能反映使用特性
，

还可在专用

��
。

���������
，
����

，
����

，
����等均 管材的牌号后增加其特征符号

。

如 �����表

以钢管的屈服强度表示
。

这 �个牌号基本上 示屈 服强 度 为 �����
�
的压 力容器 用 管

，

覆盖了我国常用的非合金钢无缝钢管的使用 �����表示屈服强度为 ������ 的机械加工

范 围
，

并且与国际上常用的标准 ���� ��
，

用管
。

表 � 非合金钢管的牌号及成份方案

力学性能 化学成份� 对应国内国际标准牌号
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，
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，
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，

�� �
，

其含量应符合������，�一�� 中的规定
�②残余元素 ��

�

��
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��均不得大于 。 �

�。 � � ③����
，
����成品分析的 �

�
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�
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� �
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�
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祠
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��
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�

�此�� 的规足
，
�根循用 尸妥水

，
�共需双万协议

，
刊程蒯砍甘阴恢兰虽 七 “气 ‘，· “ “ 仁七 “ 一 又

·

十丁十�一『一 一一
十

丝表业
�� 。 对某些 。 殊产品的标准 ，

可同时控制抗拉强度的
一。 限 �括号内数值�

。

标准化改革将加快我国钢管标准与国际

先进标准接轨的进程
。

钢管分技术委员会将

按步骤深入做好标准的改革工作
，

实现标准

由生产型向贸易型的转变
。
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新型高性能直缝焊管在线去除内毛刺装置开发成功

���������� ����������� �� � ��� ��
一

���� ����� ���������

������ ��� ���
一

����������� �������� ������ �����

石家庄宏源冶金设备研究所近 日开发设计出新型直缝焊管在线去除内毛刺装置
。

该装置可使内毛刺残

留高度��
�

��� � 刀具连续使用时间为现有技术的 �� 倍以上
�

无需停车调整
。

该装置有自动和半自动两种

排屑方式
，

适用于内径� ���� 的直缝焊管
，

投资费用较低
，

已申报国家专利
。

�石 家庄分源冶 金设 备研 究所 王 怎强 �


