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�技术交流

全数字调速控制器在钢管微机定尺飞锯系统中的应用

于 泳

������� 首钢带钢厂 �

以 ��� 微机定尺飞锯系统为例
，

介绍了全数字调速控制器 的功能
、

特点及其在改造��一

���一� 微机定尺飞锯系统中的应用
。
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� 前言

��� 微机控制定尺飞锯系统在我国焊

管行业应用 比较广泛
，

其小车行走直流调速

系统采用双闭环逻辑无环流可逆模拟系统
。

因该系统采用分立元件插件板结构
，

因此使

调节测试极不方便
，

运行不稳定
，

故障率高
。

近期
，

首钢带钢厂对其焊管生产线上的

小车行走部分进行了改造
，

取得 良好效果
，

现

介绍如下
。

冲百司一压瓜�一阮灭件刀习一�行走小车�
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图 � 原系统的结构示意

� 原小车行走部分系统的结构

原系统小车行走部分是以������ 板为

核心的��� 总线模式的计算机控制系统
，

执

行部分是可控硅驱动直流 电机 ����一��
，

电机通过行星减速器
， 一

断轮齿条传动机构拖

动飞锯小车往返运动
，

如图�所示
。

� 全数字直流控制器

所采用的直流控制器 �简称����的类

型为英国�� 公司的������一� 型
。

该型

式的控制器采用双闭环全数字菜单
，

以专用

微处理器及大规模�� 为控制核心
，

通过功能

软件模块进行励磁直流电机的转速
、

转矩
、

电

枢电流
、

励磁 电流的调节
，

系统的功能检测
、

故障识别
、

��� 调节
、

换向逻辑
、

脉冲触发等
，

并可进行在线动态静态监测
、

参数与控制结

构的修改
、

故障显示及分析
、

自适应调节和控
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制等
。

其参数以菜单的形式编排
，

使用户能以 ���为了使调速系统与计算机脱开而成为独

最方便的方法进行简易快速的存取
。

该��� 立的二环调速系统
，

把速度反馈信号 由测速

与相应的模拟系统比较
，

具有调试方便
、

操作 发电机直接接入���
。

简便
、

结构新颖
、

运行稳定可靠等特点
。

改造后系统的构成如图�所示
，

其接线

情况如图�所示
。

� 系统改造

小车行走部分系统改造情况如下
�

���用���代替原��� 系统
，

做好交流

输入
、

直流输出及速度反馈
、

励磁
、

速度给定

�来自计算机 �等接线工作
�

��������������� 行走小车车����������������� �������������������������������� �������������

测测速发电机机

图 � 改造后系统的结构示意
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图� 改造后系统的接线示意

� 调试 �软参数及其设定�

改造后系统的调试几乎完全是软调试
，

并且调试参数极少
。

������一� 型的�� 种菜单如表�每

种菜单下 又有若干参数项
。

例如
，

菜单 。��速

度反馈选择和速度环 �有如下内容�见表��
。

对于某个系统不是所有的参数都要设置

一遍
，

一般仅需设置一部分或一小部分
，

其余

的以缺省值为准
。

本系统对菜单��
、

��
、

�� 等

设置见表�
。

参数设置并存入后
，

系统即可运行
。

� 结语

改造后
，

这套系统在线运行正常
，

至今未
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表� ������一��型的��种菜单 表� 本系统对菜单的设置情况

菜单 目录 说明 菜单 参数 数据 意义及说明

用户菜单

速度给定

加速或减速斜度

速度反馈选择和速度环

电枢电流选择及其极限

电流环

励磁控制

模拟量输入 �输出

逻辑输入

状态输出

其他
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表� 菜单�� 的内容

对应点动输出士���

最大正向给定电压�
�

��

最大反向给定电压一 �
�

��

给定方式�

把给定积分甩掉使计算机的输 出

直送速调输入

速度环比例���增益巧

速度环积分���增益�

最大电枢电压����

最大转速���������

总电流极限����

正向桥电流极限���

反向桥电流极限���

最大激励电流�
�

��

最小激励电流�
�

���

菜单 参数 说明 数据范围 类型 缺省值
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最终速度期望值 士 ���。

电枢电压 士 �。 。 。
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速度比例���增益 �一 ���

速度积分 ���增益 �一 ���

速度微分 ���增益 �一 ���
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发生任何故障
，

参数也无变化
。

实践证明
，

只

要保证这套系统的运行环境�湿度
、

温度
、

清

洁度等�
，

几乎可免修
。
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美国������ 公司二手设备供货信息
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现转让一条美国���������� 二手无缝钢管生产线
�

无缝钢管规格为小�������
，

长�一���
�坯料

为。 ���一 ����� 钢锭
�
单班年生产能力�

�

�万��一�����
�
设备于����一 ����年制造

，
���一年全部大修翻新

。
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