
�� 钢 ， ����年第 �期

新型��一�型玻璃润滑剂

在斜轧穿孔机穿制不锈钢管的应用

万秀雀弟

�上钢五厂 �

介绍了 ��一�型玻璃润滑剂的性能
。

采用 ��一�型玻璃润滑剂穿制不锈钢毛管的试验结果表

明
， ·

这种润滑剂能满���穿制长度大于 �����管坯的工艺要求
，
能降低扣合金顶头和穿孔导板的捎

耗
。
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� 前言
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大
。

为此
，
我们进行了 ��

一
�型玻璃润滑剂

的工业试验
。

现将试验情况介绍如下
。

工艺润滑是穿制不锈钢毛管 必 不 可 少

的
。

工艺润滑剂的性能对穿孔速度
、

毛管表

面质量
、

工模具消耗
、

能耗等有很大影响
。

过去
，
我厂在小����斜轧穿孔机上穿制���

，、 ����� 长 的不锈钢管坯采用的工艺润滑

剂是�
一
�型玻璃润滑剂

。

但当穿制长度在���

�� 以上的管坯时
，
这种润滑剂满足不了要

求
，
会出现整管润滑不均的现象

，
即穿前端

有润滑
，
穿后端无润滑

。

这种情况导致穿孔

顶头与毛管内表面直接接触
，
摩擦增大

，
由

此使毛管在穿孔过程中温升过 高
，
内 表 面

�特别是管尾部 �裂纹增多
，
顶 头 消 耗 增

� ��
一
�型玻璃润滑剂的特性

�
�

� ��
一
�型玻璃润滑剂的结构

��
一�型 玻璃润滑剂的主要组份是玻璃

料
，
它是一种金属

、

非金属氧化 物 的 熔 合

物
，
与�

一
�型润滑剂同属一类

，
但 �

一
�型的

组份建立在
“ 硼反常

” 的基础上
，
其结构为

分相的层状结构
。
��

一�型 润滑剂在组份
、

成核剂和生产工艺上与�
一
�型明显不同

，
特

别是在生产过程中严格控制它的成核和晶粒

长大
，
因而 ��

一
�型润滑剂的结构为架状结

构
，
化学性能较�

一
�更好

。
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��
一�型玻璃润滑剂的性能如下

�

软化点 ���℃

摩擦系数 ��
�

��用标准圆环试样徽

粗法测定 �

密度 �
�
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状态 ���一��� 目
，
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工作温度 �������� ℃

流动点 ����℃

� ��
一
�型玻璃润滑剂的应用试验

�
�

� 试验条件

在 小���� 斜轧穿孔机上进行
，
轧辊

、

钥合金顶头
、

导板等全部按常规工艺
。

管坯

加热温度为���������℃
，
润滑方式为相合

金顶头在高温下粘覆 ��
一�型玻璃润滑剂

，

穿制管坯规格
、

钢种及工艺参数见表 �
。

应用��
一�型润滑剂的毛管质量 氛 �
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� 试验结果

应用 ��
一�型与 �

一�型玻璃润滑剂的对

比试验结果见表����以 ����������钢毛

管为分析实例 �
。
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� 毛管质量

由表�
、
�可知

，
应用 ��

一
�型润滑剂

，

毛管总合格率为 ��
�

���
，
毛管内裂纹占废

品总量的��
�

�了�
。

应用 �
一
�型润滑剂

，
毛

管总合格率为 ��
�

���
，
毛管内裂纹占废品

总量的��
�

���
。
��

一�型润滑剂的毛管合格

应用不同润滑剂的铂 项 头导板消耗 表 �
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率提高。 。

���
，
毛管内裂纹废品降低�

�

���
。

�
。
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� 钥合金顶头消耗

与�
一
�型润滑剂相比

，
用 ��

一
�型润滑

剂穿制长度小于�����的不锈钢管坯
，

每生

产 �。 。�� 可节约铝合金顶头��只� 穿制长度

大于�����的不锈钢管坯
，
每 �����可节约

钥合金顶头���只
。

�
。
�

。
� 导板消耗

与�
一�型润滑剂相比

，
应用 ��

一
�型润

滑剂穿制长度小于 ����� 的不锈钢管坯
，

每生产 ����� 可节约导板��块� 穿制长度大

子�����的不锈钢管坯
，
每 ����� 可节约导

板���块
。

�
。
� 经济效益

由应用试验可知
，
��

一
�型润滑剂可以

满足热穿不锈钢管坯的工艺润滑要求
，
穿孔

过程稳定
，
毛管质量提高

，
相合金顶头及导

板消耗降低
。

按我厂 目前一年穿毛管�����计

算
，
提高毛管质量的经济效益达�

�

��万元
，

降低铝合金顶头消耗的经济效 益 达 ��
�

�万

元
，
降低导板消耗的经济效益达��万元

。

年

总经济效益可达��
�

��万元
。

� 结语

通过在 小���� 斜轧穿孔机上穿制不锈

钢毛管的应用试验表明
，
��

一�型润滑剂满

足了穿孔工艺要求
，
提高了毛管表面质量

。

由于润滑条件的改善
，
延长了工模具使用寿

命
，
缩短了热穿孔时间

，
降低了铂合金顶头

和穿孔导板的消耗
。
��

一�型润滑剂无烟
、

无

毒
、

无污染
，
使用性能优于 �

一�型润滑剂
。

�收稿日期
� �。 。�一 ��一 ���

�消息

成都无缝钢管厂中�����单孔型自动轧管机

轧制中�����荒管获得成功

���������� ������� �� 小����� ����� �� � 小����� ����
一

������

���� ���� �� ������� �����它�� ����� ���� �����

成都无缝钢管厂金堂分厂热轧车间小�����穿孔机和小����� 单孔型 自动轧管机继����

年��月穿制小�����毛管和轧制小�����荒管取得成功后
，
又于����年�月�日采 用 小����二

管坯
，
成功地穿制出小�����毛管和轧制出 小�����的荒管

。

金堂分厂 试轧组供稿 �


