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热车诱冈管高压水除鳞系统

崔树恩 张 柱 郑行吉 王希神

�天津市无缝钢管厂 ��天津技术师范学院 �

本文介绍一种设计简单
、

投资省
、

占地面积小
、

实用可靠的热轧钢管高压水除鳞系统
。
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前言

管坯加热过程中
，
不可避免地会产生氧

化铁皮
，
为了确保钢管表面质量

，
热轧之前

需将其清除
。

目前
，
较经济实用的方法是高

压水除鳞法
。
这种方法不但可极大地提高钢

管表面质量
，
而且可减小轧辊磨损

、

增长轧

辊使用寿命
。

目前国内使用的高压水除鳞 系 统 有 两

种
，
现将这两种系统及其特点介绍如下

。

�
�

常规高压水除鳞系统
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� 常规高压水除鳞系统构成及使用情

况

常规高压水除鳞系统原理如图 �所示
。

该系统由高压水泵
、

空压机
、

气罐
、

电接点

压力表
、

水罐
、

水位指示器
、

自动阀
、

电磁

分配阀
、

手动分配阀
、

液压 闸阀
、

排水止回

阀
、

气动开闭阀
、

过滤器
、

集水环
、

水箱

等构成
。

为使水系统压力保持稳定
，
蓄能器

由容量均为 �����的气罐
、

水罐构成
。

系统

的空压机额定工作压力为 ��
�

����
，
排气

量为�
�

�� �

����
。

蓄水罐的水位指示器 �见

图 � �通过讯号灯
、

电铃
、

鸣笛等显示和 自

动控制水罐中的水面高度
。

目前
，
�无缝钢管厂

、
�特殊钢公司和

�无缝钢管厂均采用这种系统
，
只是部件的

参数略有不同而已
。

如 �无缝钢管厂
，
除鳞管

径为 �����
，
系统的高压离心泵额定压力为

��
�

����
，
泵流量为 ��������

，
电机功率为

�����多 �特殊钢公司和 �无缝钢管厂
，
除

鳞管径为 �����
，
高 压 泵 额 定压力为���

���
，
泵流 量 为 ��������

，
电 机 功 率为

�����
。

�
。
� 常规高压水除鳞系统的特点

常规高压水除鳞系统的特点如下
�

� � �设备多
，
电气控制复杂

�

�� �设备容量大
，
电耗

、

水耗高�

�� �操作人员多
，
设备维修量大，

�� �工程造价高 �近百万元 �
，
泵房
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图 � 传统高压水除鳞系统原理图
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图 � 水银水位指示器工作原理图

占地面积大 �约 ���� 忿
�，

� � �在系统缓冲管路关闭时会产生水

冲击 �水锤 �
。
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简化的高压水除幼系统

�
�

� 简化的高压水除鳞系统构成

我厂设计的简化的高压水除鳞系统 �原

理如图 �所示 �由高压柱塞泵
、

皮囊式蓄能

器
、 ’

压力表
，
截止阀

、

球形截止阀
、

过滤

器
、

集水环等零部件构成
。

高压柱塞泵额定
，’

玲力����几
，

，

泵流量打������
，
电 机功

叠弱‘�
。
系统 有一个皮囊式蓄能器

，
其

图 � 简化的高压水除鳞系统原理图

�一集水环 �一球型截止阀 �一皮囊式蓄能器

�一压力表 �一柱塞泵 �一截止阀 �一过滤器

上端为皮囊
，
内 充 氮气 �用氮气瓶郎可充

氮 �
，
下端蓄水

，
蓄水容量 为 ���

。

皮 囊蓄

能器的功能相当于常规系统中水罐
、

气罐和

空压机的功能
。

为避免产生水锤
，
在简化系

统的设计中不设气动开闭阀
，
管路在高压时

一直处于开启状态
，
无 突 然 截止水路的情

况
。

如果误操作而将手动球阀关闭或者喷嘴

堵塞
，
此时柱塞泵所带的单向溢流阀便自动

打开
，
这样

，
系统始终保持开启状态

，
由此

避免了水锤的形成
。

由于所选配的泵容量较

小 �电机功率也较小 �
，
因此经常开 ‘ 闭是
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中�����焊管机组的铣头机

刘志俭 马占昌

�西安重型机械研究所 �

本文介绍的铣头机
，
刀盘上装有三把刀

，

能同时铣端面
，

倒内外角
，

液压进刀
，
铣削平稳

，

实现了全部生产过程的自动化
。
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概况

目前
，
国内小����二 焊管机组精整工序

使用的铣头机
，
依然停留在五十年代水平

。

现在仍有不少焊管厂在使用只能铣端面不能

倒内外角的设备
，
无法达到生产要求

。

国内原有的铣头机大致可分 为 两 种 类

型
，
一类是汽动夹紧

、

手工操作
，
其结构简

单
，
没有倒角装置

，
劳动强度大

，
铣削精度

差
。

另一类是简易的气动夹紧结构
，
进刀为

电动
、

液压或气动
，
与前一类相比

，
结构略

有改进
，
劳动强度得到一定改善

，
但铣削精

度仍然不高
，
也没有倒角装置

。

五十年代以来我国从国外引进的铣头机

大致可分为两类
。

一类是两台铣头机分别布

置在一条直线上
，
两台同时铣削一根钢管的

两端面
。

钢管的支承
一

与输送靠中间输送台架

完成
。

另一类是两台铣头机分别布置在两条

线上
，
中间支承与运输是采用步进式输送台

架
。
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允许的
，
即使常开

，
每小时也只消耗 ����

水
。
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� 简化的高压水除鳞系统特点

该系统用于我厂引进的张 减 机 组 生产

线
，
除鳞的管径为 �����

，
经两年多的使

用
，
该系统具有以下优点

�

�� �系统结构简单
，
设备少

，
占地面

积小，

�� �电控简单
，
故障率低

，
易维修和

操作�

�� �压力稳定
，
不产生水锤

，
除鳞效

果好�

� �能耗低
，
投资少

。

�
�

结语

简化的高压水除鳞系统具有比常规系统

投资少 �约为常规的��� �
，
结构简单

，
占

地少
，
能耗低等优点

，
值得推广应用

。


